
本体最小高さ(mm) 本体最大高さ(mm) 対応ケーシング寸法

シリンダー縮小時 シリンダー伸び時 二重管
φ600 600 2636 2836 約1.5 φ８００
φ800 800 2758 3196 約2.8 φ１０００
φ1000 1000 3013 3802 約3.2 φ１２００
φ1300 1300 3143 4059 約3.8 φ１５００

注記１：上記は計算上の数値の為、機械完成後の数値誤差が生じる事があります。
注記２：外径φ600は製作実績が少数の為、寸法変更の可能性があります。
注記３：上記にはジョイント(ケリーボックス)の寸法は含まれていません。

ＡＫバケット型式 外径φ(mm) 重量(t)
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